
Б Б

1 2 3 4

5
6

7

8

10

11121312

14

15

21

22

2324 2528 29

30

3132

33

34

36

22

34

20

Б Б

1 2 3 4

5
6

7

8

10

11121312

14

15

21

22

2324 2528 29

30

3132

33

34

36

22

34

20

570

43
0

(644)
570

43
0

(644)

Б-Б

В

В

А

35

Б-Б

В

В

А

35
В-Вã

15

(120)

10
Å

В-Вã

15

(120)

10
Å

Аã

19

14

15

Аã

19

14

15

Н з
ак

р.
=3

70
мм

Ж 0,16 Ж

0,025 Ж

Н з
ак

р.
=3

70
мм

Ж 0,16 Ж

0,025 Ж

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

ЕЛГ 00.34.00.000СБ
Штамп для вытяжки обтекателя,
отбортовки фланца верхнего 

и гибки с отбортовкой фланца нижнего.  
Сборочный чертеж

Бондаренко 12.12.2023
Коцарь

Спунзан

413,78

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.000СБ

Копировал Формат A1

1 Эксплуатировать на прессе TSINFA YL41-100T усилием 100тс.
2 Маркировать ЕЛГ 00.34.00.000
3 Защита: двурукое включение.
4 Съем детали производить клещами.
5 При изготовлении детали ЕЛГ 60.10.00.001 допускается дет. 11 и 3
не снимать.
6 Рым болт дет. 35 после демонтажа матрицы (дет. 8, 11) ввинтить в
отверстие для хранения на плите нижней как показано на виде Б-Б.



50

20

А

10 10 7

65

6 отв. Ç9

6 отв. Ç30

4 
от

в. 
M1

6
30
5

6 отв. Ç26

2 фаски  по конт.3•45Å
Ra 1,6

Ra 1,60,01 Д

Д

8

2 
фа

ск
и 

2•
45

Å

50

20

А

10 10 7

65

6 отв. Ç9

6 отв. Ç30

4 
от

в. 
M1

6
30
5

6 отв. Ç26

2 фаски  по конт.3•45Å
Ra 1,6

Ra 1,60,01 Д

Д

8

2 
фа

ск
и 

2•
45

Å

Ç75

Б

Ç210

Ç280

Ç3
70

235±0,5* 235±0,5*

65

R10R90

2 отв. Ç50H7 (+0,025)

6 отв. Ç32 6 отв. Ç13

6 отв. Ç30

6 отв. Ç14,5**

6 отв. Ç30
6 отв. Ç13

20

4 фаски 30•45Å

285
570

15
0

15
0

21
5

43
060Å•

6

60Å•6

110
110

В

В

Ra 0,80

0,01 Д
Ç75

Б

Ç210

Ç280

Ç3
70

235±0,5* 235±0,5*

65

R10R90

2 отв. Ç50H7 (+0,025)

6 отв. Ç32 6 отв. Ç13

6 отв. Ç30

6 отв. Ç14,5**

6 отв. Ç30
6 отв. Ç13

20

4 фаски 30•45Å

285
570

15
0

15
0

21
5

43
060Å•

6

60Å•6

110
110

В

В

Ra 0,80

0,01 Д

Б

25

Ç20

4 отв. Ç16
110

Б

25

Ç20

4 отв. Ç16
110

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4Плита верхняя
Сталь 35  ГОСТ 1050-2013

ЕЛГ 00.34.00.001

109,11Бондаренко 08.12.2023
Коцарь

Спунзан

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

1

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 *Согласовать с плитой нижней дет. 10.
3 **Согласовать с диском прижимным  дет. 6.
4 Острые кромки притупить.



А

А

60Å•6

60Å•
6

Ç210

Ç280 Ç3
70

Ç75

А

А

60Å•6

60Å•
6

Ç210

Ç280 Ç3
70

Ç75

А-Аã

6 отв. Ç30

6 отв. Ç15

6 отв. 15

Ç410

20

4 отв. Ç10

А-Аã

6 отв. Ç30

6 отв. Ç15

6 отв. 15

Ç410

20

4 отв. Ç10

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Прокладка
Сталь 35  ГОСТ 1050-2013

ЕЛГ 00.34.00.002

19,69
1

Бондаренко 08.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

2

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .



13
4

58

80Å

R4

R2

4 фаски 1,6•45Å

2030

Ra 1,6

Ra 0,8

13
4

58

80Å

R4

R2

4 фаски 1,6•45Å

2030

Ra 1,6

Ra 0,8

Ç101

4 отв. M8-7Н

Ç75

А А
Ç101

4 отв. M8-7Н

Ç75

А А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.003

6,01Бондаренко 05.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.003
Копировал Формат A4

Ra 2,5 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



25

6 фасок 1,6•45Å
45Å3•

45
Å92

Ra 1,6

Ra 0,80

R3

Ç196

25

6 фасок 1,6•45Å
45Å3•

45
Å92

Ra 1,6

Ra 0,80

R3

Ç196

6•60Å

Ç180

Ç24
0

6 отв. M12-7Н

Ç210

6•60Å

Ç180

Ç24
0

6 отв. M12-7Н

Ç210

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон (d=240)
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-1

12,81Бондаренко 13.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-1
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



25

6 фасок 1,6•45Å
45Å

R33•
45

Å92

Ra 1,6

Ra 0,80

52
2•

45
Å

R5

Ç196

25

6 фасок 1,6•45Å
45Å

R33•
45

Å92

Ra 1,6

Ra 0,80

52
2•

45
Å

R5

Ç196

6•60Å

Ç180Ç210

6 отв. M12-7Н

Ç24
0

6•60Å

Ç180Ç210

6 отв. M12-7Н

Ç24
0

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон (d=225)
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-2

11,38Бондаренко 07.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-2
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



25

52
92

R1

45Å

(Ç185,7)

Ç215

2•
45

Å
6 отв. M12-7Н

Ra 1,6

R5

R3
R3

Ra
 0

,8
0

6 фасок 1,6•45Å

25

52
92

R1

45Å

(Ç185,7)

Ç215

2•
45

Å
6 отв. M12-7Н

Ra 1,6

R5

R3
R3

Ra
 0

,8
0

6 фасок 1,6•45Å

60Å•6

Ç210

Ç180

Ç240

60Å•6

Ç210

Ç180

Ç240

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон (d=215)
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-3

9,98Бондаренко 07.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-3
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



А А

Ç242

6 отв. M12-7Н

Ç210

60Å•6

А А

Ç242

6 отв. M12-7Н

Ç210

60Å•6

А-А

25
97R2

R1

Ç94,5

(27Å35')

Ra 1,6

Ra 0,8

38
,5

6 фасок 1,6•45Å
А-А

25
97R2

R1

Ç94,5

(27Å35')

Ra 1,6

Ra 0,8

38
,5

6 фасок 1,6•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-4

28,15Бондаренко 15.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-4
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



А А

6 отв. M12-7Н

Ç210

Ç240

60Å

А А

6 отв. M12-7Н

Ç210

Ç240

60Å

А-А

25
97

Ç62

Ra 1,6

Ra 0,8

33
,4 R1

R2

(20Å33')6 
фа

со
к 

1,6
•4

5Å
А-А

25
97

Ç62

Ra 1,6

Ra 0,8

33
,4 R1

R2

(20Å33')6 
фа

со
к 

1,6
•4

5Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-5

27,71Бондаренко 15.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-5
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



А А

6 отв. M12-7Н

Ç210

Ç240

60Å•6

А А

6 отв. M12-7Н

Ç210

Ç240

60Å•6

А-А

25

97

Ç62

Ra 1,6

Ra 0,8

9 R1

(6Å25')

R2

6 
фа

со
к 

1,6
•4

5Å
А-А

25

97

Ç62

Ra 1,6

Ra 0,8

9 R1

(6Å25')

R2

6 
фа

со
к 

1,6
•4

5Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.004-6

32,31Бондаренко 15.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.004-6
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



80
35

20
Ç350

R3
R5 R3

Ra 1,6

R2

6 
фа

со
к 

2•
45

Å

Ra 0,80

80
35

20
Ç350

R3
R5 R3

Ra 1,6

R2

6 
фа

со
к 

2•
45

Å

Ra 0,80

Ç32
5

Ç370

Ç410

60Å•6

6 отв. M12-7Н

Ç32
5

Ç370

Ç410

60Å•6

6 отв. M12-7Н

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Пуансон внешний
(d=350)

Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.005-1

28,14Бондаренко 13.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.005-1
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



80
35

R5 R3

6 
фа

со
к 

2•
45

Å
Ra 0,80

80
35

R5 R3

6 
фа

со
к 

2•
45

Å
Ra 0,80

Ç325

60Å•6

Ç37
0

6 отв. M12-7Н

Ç410
Ç325

60Å•6

Ç37
0

6 отв. M12-7Н

Ç410

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Пуансон внешний
(d=325)

Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.005-2

17,93Бондаренко 13.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.005-2
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 52...56 HRCЭ .



А

А

Ç310

Ç250

Ç2
80

 60Å
•6

А

А

Ç310

Ç250

Ç2
80

 60Å
•6

А-Аã
6

26

6 отв. M14-7Н 4 фаски 2•45Å

Ç23 А-Аã
6

26

6 отв. M14-7Н 4 фаски 2•45Å

Ç23

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Диск прижимной
Сталь У8  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.006

5,11Бондаренко 07.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.006

Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 50...54 HRCЭ .

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .



Ra 0,80

5
20

35

R5

Ç6

Ç16

Ç10f7( -0,013
-0,028 )

1•45Å

Ra 0,80

5
20

35

R5

Ç6

Ç16

Ç10f7( -0,013
-0,028 )

1•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Отлипатель
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.007

0,02Бондаренко 08.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.007

Копировал Формат A5

Ra 1,6 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 50...54 HRCЭ .



А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç242
+0,1*

Ç34
8-0,

1*

Ç280±0,1

А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç242
+0,1*

Ç34
8-0,

1*

Ç280±0,1

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

(Ç20,75)

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 2•45Å

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

(Ç20,75)

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 2•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Матрица 
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.008-1

35,22
1

Бондаренко 07.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
1

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-1 и 5-1 с зазором 1-0,15 мм
на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç323-0,1

Ç2
80±

0,1
А

А

Ç227
+0,1*

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç323-0,1

Ç2
80±

0,1
А

А

Ç227
+0,1*

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

(Ç20,75)

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

2 отв. Ç10H7 (+0,015)**
Ra 0,80

2 отв. Ç6

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

(Ç20,75)

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

2 отв. Ç10H7 (+0,015)**
Ra 0,80

2 отв. Ç6

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

29,5

ЕЛГ 00.34.00.008-2

Бондаренко 14.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
2

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-2 и 5-2 с зазором 1-0,15
мм на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç323-0,1
*

Ç2
80

±0,
1А

А

Ç217
+1,15*

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç323-0,1
*

Ç2
80

±0,
1А

А

Ç217
+1,15*

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6
(Ç20,75)

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å

А-А
4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

R1
R1

15

30

83

4 отв. M24-7Н

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6
(Ç20,75)

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.008-3

32,11Бондаренко 19.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
3

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-3 и 5-2 с зазором 1-0,15
мм на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç348-0,1*

Ç28
0±0,

1

Ç16H7 (+0,018)

Ç94

А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н

Ç348-0,1*

Ç28
0±0,

1

Ç16H7 (+0,018)

Ç94

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25

95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6

R1
R1

(27Å35')

Ç240

R2

10
 ф

ас
ок

 2
•4

5Å38

Ç20,75

2 фаски 2•45Å
4 отв. M24-7Н

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25

95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

2 отв. Ç6

R1
R1

(27Å35')

Ç240

R2

10
 ф

ас
ок

 2
•4

5Å38

Ç20,75

2 фаски 2•45Å
4 отв. M24-7Н

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.008-4

62,44Бондаренко 14.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
4

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-4 и 5-1 с зазором 1-0,15 мм
на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н
Ç28

0±0,
1

Ç16H7 (+0,018)

Ç323-0,1*

Ç220

Ç60А

А

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н
Ç28

0±0,
1

Ç16H7 (+0,018)

Ç323-0,1*

Ç220

Ç60

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)** Ra 0,80

2 отв. Ç6R1

R2

(20Å33')

R1

30

(Ç20,75)

4 отв. M24-7Н

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å 2 фаски 2•45Å

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)** Ra 0,80

2 отв. Ç6R1

R2

(20Å33')

R1

30

(Ç20,75)

4 отв. M24-7Н

2 фаски 1,6•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 1,6•45Å 2 фаски 2•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.008-5

55,58Бондаренко 15.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
5

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-5 и 5-2 с зазором 1-0,15
мм на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н
Ç28

0±0,
1А

А

Ç220

Ç60

Ç16H7 (+0,018)

Ç32
3-0,1

*

90Å•4

25Å

45Å

25
Å

25
Å

25Å

2 отв.M10-7Н
Ç28

0±0,
1А

А

Ç220

Ç60

Ç16H7 (+0,018)

Ç32
3-0,1

*

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)** Ra 0,80

2 отв. Ç6
R1

R2

R1

(6Å25')

(Ç20,75)

9

4 отв. M24-7Н

2 фаски 2•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 2•45Å 2 фаски 2•45Å

А-А

4 отв. Ç26

4 отв. Ç9

25
95

15

30

83

4 отв. Ç10H7 (+0,015)

Ra
 0

,8
0

Ra 0,80

Ra 1,6

Ra 0,80

55
2 отв. Ç10H7 (+0,015)** Ra 0,80

2 отв. Ç6
R1

R2

R1

(6Å25')

(Ç20,75)

9

4 отв. M24-7Н

2 фаски 2•45Å

 4
 ф

ас
ки

 2
,5•

45
Å

2 фаски 2•45Å 2 фаски 2•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.008-6

58,36Бондаренко 15.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

8-
6

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону
дет.4-6 и 5-2 с зазором 1-0,15
мм на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



Б

Б

В

В

Ç140±0,1

Ç148

Ç280±0,1

Ç361

Ç390

9 отв. Ç16

12

12

12

Ç386

Ç365

12

Ç426

25Å

10
Å

10
Å

10
Å

10Å

10Å 10Å 10Å 10Å

10Å

10
Å

10
Å

10
Å

20Å

45Å 45Å

30 30
30

30

12 отв. Ç16
Ç2

80

158

R15

30

25Å

Б

Б

В

В

Ç140±0,1

Ç148

Ç280±0,1

Ç361

Ç390

9 отв. Ç16

12

12

12

Ç386

Ç365

12

Ç426

25Å

10
Å

10
Å

10
Å

10Å

10Å 10Å 10Å 10Å

10Å

10
Å

10
Å

10
Å

20Å

45Å 45Å

30 30
30

30

12 отв. Ç16
Ç2

80

158

R15

30

25Å

Б-Бã

252020
20

15 38

15

24 отв. M6-7Н

4 отв. M8-7Н
4 отв. M8-7Н

40

63

Ç25Ra 1,6*

Ra 1,6

Ra 1,6
Д

0,01 Д

24 фаски 1•45Å

12 фасок1,6•45Å

2 фаски 2•45Å

12 фасок 1•45Å

Б-Бã

252020
20

15 38

15

24 отв. M6-7Н

4 отв. M8-7Н
4 отв. M8-7Н

40

63

Ç25Ra 1,6*

Ra 1,6

Ra 1,6
Д

0,01 Д

24 фаски 1•45Å

12 фасок1,6•45Å

2 фаски 2•45Å

12 фасок 1•45Å

В-Вã
2 отв. Ç10H7 (+0,015)*

2 отв. Ç10H7 (+0,015)*

Ra 0,80

8 
фа

со
к 

2•
45

Å 0,01 Д

0,01 Д

В-Вã
2 отв. Ç10H7 (+0,015)*

2 отв. Ç10H7 (+0,015)*

Ra 0,80

8 
фа

со
к 

2•
45

Å 0,01 Д

0,01 Д

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Кольцо
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.009

66,28
1

Бондаренко 06.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

9

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 40...45 HRCЭ .
3 *Сверлить и
развернуть совместно
с матрицей дет.8 и 11.
4 **Для всех 12 пазов
под планку.



Б

Б

В

В

А

Ç280

45Å

45
Å

Ç235±0,5* 235±0,5*

65

R10

R42

50

150 150

4 фаски 30•45Å
285

570

19
0

10
0

10
0 2 отв. Ç36H7 (+0,025)

21
5

43
0

Ra 0,80

Б

20

0,01 Д

Б

Б

В

В

А

Ç280

45Å

45
Å

Ç235±0,5* 235±0,5*

65

R10

R42

50

150 150

4 фаски 30•45Å
285

570

19
0

10
0

10
0 2 отв. Ç36H7 (+0,025)

21
5

43
0

Ra 0,80

Б

20

0,01 Д

30

M27-7Н8

(Ç23,75)

4 
от

в. 
M1

6-
7Н

4 
от

в. 
Ç2

0

5
30

22

4 отв. Ç26

4 отв. Ç920
60

Ra 1,6

Ra 1,6

А-А

 2 фаски по конт. 3•45Å

30

M27-7Н8

(Ç23,75)

4 
от

в. 
M1

6-
7Н

4 
от

в. 
Ç2

0

5
30

22

4 отв. Ç26

4 отв. Ç920
60

Ra 1,6

Ra 1,6

А-А

 2 фаски по конт. 3•45Å

Б
140

(100)

22

Б
140

(100)

22

Д

0,01 Д

Д

0,01 Д

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5Плита нижняя
Сталь 35  ГОСТ 1050-2013

ЕЛГ 00.34.00.010

102,49
1

Богндаренко 08.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.01

0

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 *Согласовать с плитой верхней дет. 10.
3 Острые кромки притупить.



А

А

Ç16H7 (+0,018) Б

Б
Ç159 +0,5

Ç148

Ç140±0,12 отв. Ç6

20Å

45Å

4•90Å

15ÅА

А

Ç16H7 (+0,018) Б

Б
Ç159 +0,5

Ç148

Ç140±0,12 отв. Ç6

20Å

45Å

4•90Å

15Å

А-А

25 20

3•45Å

Ç22

4 отв. Ç7

3 отв. Ç8H7 (+0,015)

3 
фа

ск
и 

1•
45

Å

80Å

3 фаски 2•45Å

R2

R10
R3

Ç103 +0,3*
95

17
,5

(52
,1)

Ç175
55

2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

Ra 0,80

Ra 1,6

А-А

25 20

3•45Å

Ç22

4 отв. Ç7

3 отв. Ç8H7 (+0,015)

3 
фа

ск
и 

1•
45

Å

80Å

3 фаски 2•45Å

R2

R10
R3

Ç103 +0,3*
95

17
,5

(52
,1)

Ç175
55

2 отв. Ç10H7 (+0,015)**

Ra 0,80

Ra 0,80

Ra 1,6

Б-Б(1:2)ã

3040

2 отв. M10-7Н

2 фаски 1,6•45Å

Б-Б(1:2)ã

3040

2 отв. M10-7Н

2 фаски 1,6•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1Матрица
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.011

14,87Бондаренко 05.12.2023
Коцарь

Спунзан

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.01

1

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 54...58 HRCЭ .
3 *Пригнать по пуансону дет. 3
с зазором 1-0,15 мм на сторону.
4 **Сверлить и развернуть
совместно с кольцом дет.9.



Ra 0,80

1•45Å 15

90

Ç1
0m

6(
+0

,0
15

+0
,0
06

)

Ç10h6(-0,009)

R2
6Å

12

Ra 0,80

1•45Å 15

90

Ç1
0m

6(
+0

,0
15

+0
,0
06

)

Ç10h6(-0,009)

R2
6Å

12

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Штифт-колонка
Сталь 45  ГОСТ 1050-2013

ЕЛГ 00.34.00.012

0,05Бондаренко 11.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.012

Копировал Формат A5

Ra 6,3 ( )

1 h14, ± 
IT14
2 .

2 42...45 HRCЭ



А

Б
Ra

 0
,8

Ra 0,8

10
3

8

Ç22

16f11( -0,016
-0,126 )

А

Б
Ra

 0
,8

Ra 0,8

10
3

8

Ç22

16f11( -0,016
-0,126 )

А(2,5:1)

R1
R0,5

3,2
5

Ç15,5

А(2,5:1)

R1
R0,5

3,2
5

Ç15,5

Б(2,5:1)

R5 R10

1,3

0,
5•

45
Å

Ra 0,8

Б(2,5:1)

R5 R10

1,3

0,
5•

45
Å

Ra 0,8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Толкатель
Сталь У7 ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.013

0,17Бондаренко 11.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.013
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 h14, ± 
IT14
2 .

2 45...50 HRCЭ .



А

А

87
20

12
7

А

А

87
20

12
7
Ç8,5

2 
от

в. 
Ç6

,5

5

12

Ra 1,6
А-А

R4

Ç8,5

2 
от

в. 
Ç6

,5

5

12

Ra 1,6
А-А

R4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Планка
Сталь 35  ГОСТ 1050-2013

ЕЛГ 00.34.00.014

0,16Бондаренко 08.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.014
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .



7
67

50

Ç10f7( -0,013
-0,028 )

R3

Ç16
Ç8 7

67
50

Ç10f7( -0,013
-0,028 )

R3

Ç16
Ç8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Упор
Сталь У8А  ГОСТ 1435-99

ЕЛГ 00.34.00.015

0,02Бондаренко 08.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛГ 00.34.00.015

Копировал Формат A5

Ra 1,6

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 50...54 HRCЭ .



Деталь Dзаг ,мм dвнутр., мм D,мм d1 ,мм d2 ,мм H,мм h,мм Матрица
(№ дет. )

Пуансон
(№ дет.)

 ЕЛГ 60.10.00.001-00 376 214 350 240 - - - 8-1 5-1, 4-1

ЕЛГ 60.10.00.001-01 351 199 325 225 - - - 8-2 5-2, 4-2
ЕЛГ 60.10.00.001-02 351 189 325 215 - - - 8-3 5-2,4-3
ЕЛГ 60.01.00.002-00 380 - 350 240 95 38 15 8-4 5-1, 4-4
ЕЛГ 60.01.00.002-02 355 - 325 220 60 30 13 8-5 5-2, 4-5
ЕЛГ 60.04.00.004 351 - 325 220 60 10 13 8-6 5-2, 4-6
ЕЛГ 30.01.01.301-01 150 - 103 - - 68,6 - 11 3

1*R1** ÇD

Çd1

Çd2

1*

h

H R1** R1**

Н80Å
А

1*
R2

D Б

Dзаг,

dвнутр,

R5

dвнутр,

Dзаг,

10

Çd2

h

H

R1**

R1**1*

D

D

Çd1

Çd1

ЕЛГ 60.10.00.001

ЕЛГ 60.01.00.002

ЕЛГ 60.04.00.004

ЕЛГ 30.01.01.301-01

Dзаг,

Dзаг,

dвнутр,

h

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

Материал:

Лист ОЦ 
1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 14918-80

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

1*R1** ÇD

Çd1

Çd2

1*

h

H R1** R1**

Н80Å
А

1*
R2

D Б

Dзаг,

dвнутр,

R5

dвнутр,

Dзаг,

10

Çd2

h

H

R1**

R1**1*

D

D

Çd1

Çd1

ЕЛГ 60.10.00.001

ЕЛГ 60.01.00.002

ЕЛГ 60.04.00.004

ЕЛГ 30.01.01.301-01

Dзаг,

Dзаг,

dвнутр,

h

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

Материал:

Лист ОЦ 
1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 14918-80

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

Материал:

Лист
Б-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90

08пс ГОСТ 16523-97

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

ЕЛГ 00.34.00.000-1СБ

Детали,
получаемые на штампе

Бондаренко 05.12.2023
Коцарь

СпунзанИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЕЛ
Г 

00
.34

.00
.00

0-
1С

Б

Копировал Формат A3



ЕЛГ 00.34.00.000СП
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бондаренко 11.12.2023 Штамп для вытяжки обтекателя,

отбортовки фланца верхнего 
и гибки с отбортовкой фланца нижнего.  

Лист Листов
Пров. Коцарь

Лит.
1 2

Н.контр.
Утв. СпунзанИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л .

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

А2 ЕЛГ 00.34.00.000СБ Сборочный чертеж
А3 ЕЛГ 00.34.00.000-1СБ Детали,получаемые на штампе Х

Детали

А3 1 ЕЛГ 00.34.00.001 Плита верхняя 1
А3 2 ЕЛГ 00.34.00.002 Прокладка 1
А4 3 ЕЛГ 00.34.00.003 Пуансон 1
А4 4 ЕЛГ 00.34.00.004 Пуансон 1
А4 5 ЕЛГ 00.34.00.005 Пуансон 1
А4 6 ЕЛГ 00.34.00.006 Диск прижимной 1
А5 7 ЕЛГ 00.34.00.007 Отипатель 4
А3 8 ЕЛГ 00.34.00.008 Матрица 1
А3 9 ЕЛГ 00.34.00.009 Кольцо 1
А3 10 ЕЛГ 00.34.00.010 Плита нижняя 1
А3 11 ЕЛГ 00.34.00.011 Матрица 1
А5 12 ЕЛГ 00.34.00.012 Штифт-колонка 4
А4 13 ЕЛГ 00.34.00.013 Толкатель 1
А4 14 ЕЛГ 00.34.00.014 Планка 3
А5 15 ЕЛГ 00.34.00.015 Упор 3

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



ЕЛГ 00.34.00.000СП Лист

2Изм. Лист № докум. Подп. ДатаИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л .
По

дп
. и

 д
ат

а

Стандартные изделия

Болты ГОСТ7798-70

19 М6•16 6
20 М6•90•20 4
21 М8•70•35 4
22 М8•100•25 4
23 М10•100•30 6
24 М12•100•30 6
25 М14•130•30 6

28 7095-0022 Винт ГОСТ 8922-69 8
29 1032-3085-20-7 Втулка ГОСТ 13121-83 2
30 1030-5423-20-8 Колонка ГОСТ 13119-81 2
31 7009-0239 Пробка М24 ГОСТ 12202-66 4
32 7009-0241 Пробка М27 ГОСТ 12202-66 1
33 1086-0815 Пружина ГОСТ 18793-90 3
34 1086-0875 Пружина ГОСТ 18793-90 7
35 Рым-болт М10 ГОСТ 4751-73 2
36 Штифт 8•35 ГОСТ 3128-70 3

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4


